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REMOPLAST UuVC DB87 "IC" GLIMMER

Polyurethan Zwischenbeschichtung

Produkteigenschaften

Teil des Schutzsystems mit hervorragenden Haltbarkeitseigenschaften
Dickschichtige Zweikomponenten High Solid Zwischenbeschichtung.

Wird in Kombination mit aliphatischem Isocyanat gehartet.

Basierend auf Acrylharz mit funktionellen OH Gruppen.

Empfohlene Verwendung

Verwendbar im System mit geeignetem Decklack.

Zwischenbeschichtung fiir Korrosionsschutz von diversen Stahlbauten und Aussenfldchen von Tanks unterschiedlicher Verwendung.

Produktdaten
Farbton Gemal TL/TP KOR Stahlbauten Anhang H
Festkorpervolumen mit PU-HAERTER 400 UVC 63 % 2
Spezifisches Gewicht 1,6 g/cm?
VOC mit PU-HAERTER 400 UVC 327 g/l GemaR Richtlinie 2010/75/EU
Theoretischer Ergiebigkeit 80 um DFT
7,9 m%I
4,9 m?kg
Typische Trockenschichtdicke mit PU-HAERTER 80 um
400 UVC
Aushartezeit fiir Trockenschichtdicke bis zu 80 ym mit PU-HAERTER 400 UVC
Oberflachentemperatur 20 °C
Handtrocken 45 min.
Transportfahig 15 std
Durchgehartet 5 Tage
Uberarbeitungsintervall, minimum 15 std
Uberarbeitungsintervall, maximun Gemal Kansai Helios technische Richtlinie
Mischungsverhaltnis mit PU-HAERTER 400 UVC 6,7 : 1 nach Volumen
11 : 1 nach Gewicht
Topfzeit 20 °C 5°C
3 std 24 std
| Verdiinnung | VERDUENNUNG 200 TL/TP 687.151

Empfohlene Oberflachenvorbereitung

Alle zu beschichtenden Oberflachen sollten sauber, trocken und frei von Verunreinigungen sein. Die Beschichtung muss so schnell wie
moglich nach der ordnungsgemafien Vorbereitung der Oberflache in der angegebenen Schichtdicke aufgetragen werden.

| Beschichtete Fliche

| Saubere, trockene zugelassene Grundierung. |

Herstellen der Mischung

Mischung

Teil A mit Power-Rihrwerk aufrihren. Teil B (Harter) in der angegebenen
Menge zugeben. Mit Power-Rihrwerk griindlich rihren, bis die
Flussigkeiten homogen vermischt sind. Die Zugabe von Verdiinnung soll
erst nach dem Zusammenmischen der Komponenten A und B erfolgen
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Applikation
Verdiinnung Dise Druck
f B ) nach Gewicht bis zu 5 0,015-0,021" mindestens 180 bar
e )< . %
: Airless
N

( ) Fur kleine Flachen und Kantenschutz

l@ Pinsel Verdinnung: nach Gewicht bis zu 5 %
1 ) Far kleine Flachen.

? Rolle Verdiinnung: nach Gewicht 5 %

Nur auf eine trockene und saubere Oberflache mit einer Temperatur von mindestens 3 °C liber dem Taupunkt aufbringen, um
Kondensation zu vermeiden.

Die Untergrundtemperatur wahrend der Verarbeitung und Aushartung muss tber 7 °C liegen.

Die relative Luftfeuchtigkeit wahrend der Verarbeitung und Aushartung darf 80 % nicht Gberschreiten.

Die Zugabe von Verdiinnung soll erst nach dem Zusammenmischen der Komponenetn A und B erfolgen

Nicht starker verdiinnen,als von den értlichen Umweltgesetzen erlaubt ist.

Zu viel Loésemittel fihrt zu einer verringerten Standfestigkeit und einer langsameren Hartung.

Wahrend des Auftragens und Aushartens muss fiir ausreichende Belliftung gesorgt werden.

Zusatzliche Informationen
Weitere Informationen finden Sie unter www.kansai-helios.eu

Kansai Helios technische Richtlinien

Anmerkung

Die bereitgestellten Informationen sind als Orientierung zu betrachten. Die Trocknungs- und Aushartungszeiten werden bei
kontrollierten Temperaturen und relativer Luftfeuchtigkeit unter 80 % und im Durchschnitt des Schichtdickenbereichs fur das Produkt

bestimmt. Die tatséchlichen Trocknungszeiten vor dem Uberstreichen kénnen je nach Schichtdicke, Beliiftung, Luftfeuchtigkeit,

darunter liegendem Lacksystem usw. unterschiedlich sein. UberméRiger Auftrag verlangert sowohl die Mindestliberarbeitungszeit als
auch die Zeit bis zur Hantierbarkeit und kann die langfristigen Uberarbeitungseigenschaften beeintrachtigen. Bei Uberschreitung der
maximalen Uberarbeitungszeit kann es erforderlich sein, die Oberflache vor dem Uberbeschichten aufzurauen. Im Zweifelsfall wenden

Sie sich an KANSAI HELIOS

Zulassungen und Zertifikate Zertifiziert nach TL/TP KOR Stahlbauten

Reinigung Lassen Sie die Farbe nicht in Schlduchen, Pistolen oder Spritzgeraten
verbleiben. Reinigen Sie alle Gerate sofort nach Gebrauch mit dem
vorgeschriebenen Reinigungsmittel. Topfzeitbegrenzung nicht
Uberschreiten!
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Empfohlenes Beschichtungssystem

Systemkompatibilitat

Grundierung: REMOPLAST EP ZINK DB87
REM 61 DB87 PRIMER

Decklack: REMOPLAST UVC GLIMMER DB87

Sicherheitsratschlage

Dieses Produkt ist nur fir den Gebrauch durch Fachleute und unter Bezugnahme auf das entsprechende Sicherheitsdatenblatt
bestimmt. Alle Arbeiten im Zusammenhang mit der Anwendung, Verwendung und Handhabung dieses Produkts sollten in
Ubereinstimmung mit den einschlagigen nationalen HSE-Vorschriften durchgefiihrt werden.

Lagerung und Haltbarkeit

Das Produkt muss gemaf den nationalen Vorschriften gelagert werden. Bewahren Sie die Behalter an einem trockenen, kihlen, gut
belifteten Ort und entfernt von Warme- und Ziindquellen auf. Behalter sind dicht verschlossen zu halten. Mit Vorsicht behandeln.

Haltbarkeit: REMOPLAST UVvC DB87 "IC" 24 Monat ab Herstellungsdatum in
GLIMMER originalverschlossenem Gebinde.

PU-HAERTER 400 UVC 24 Monat ab Herstellungsdatum in
originalverschlossenem Gebinde.

Wird danach einer erneuten Uberpriifung unterzogen.
Achtung: PU-Harter reagieren mit Feuchtigkeit. Gebinde nicht offen stehen lassen. Angebrochene Gebinde nur kurze Zeit lagern.

Haftungsausschluss

Die bereitgestellten Informationen basieren auf unseren Erfahrungen und dem aktuellen Wissenstand, fir deren Vollstandigkeit wir
keine Haftung Gbernehmen. Da wir keinen Einfluss auf die Verarbeitung haben, liegt es in der Verantwortung des Anwenders, vor

der Anwendung zu priifen, ob das Produkt fiir den vorgesehenen Zweck geeignet ist. Jede Anderung des Verarbeitungsverfahrens, der
Umgebungsbedingungen oder die Nichtbeachtung von Anweisungen kann das Ergebnis ungiinstig beeinflussen.

Wir haften weder fiir die Produktleistung noch fiir Verluste oder Schaden, die aus der Anwendung des Produktes entstehen,

sofern wir nicht schriftlich ausdrucklich etwas anderes vereinbart wurde. Wir lehnen jegliche ausdriickliche oder

stillschweigende Gewabhrleistung hinsichtlich Marktgangigkeit, zufriedenstellender Qualitat oder Eignung fir einen bestimmten Zweck,
Funktionalitat oder Nichtverletzung Rechte Dritter ab, insoweit ihr Ausschluss rechtlich zulassig ist. Keine Zusicherung oder sonstige
Bestatigung von Tatsachen, einschlielllich, aber nicht beschrankt auf Aussagen bezlglich der Kapazitat, Anwendungseignung oder
Produktleistung, ob von unseren Mitarbeitern oder anderweitig gemacht, gilt als Garantie fur irgendeinen Zweck oder

begriindet eine Haftung. Miindliche oder schriftliche Informationen oder Beratungshinweise stellen niemals eine Garantie dar oder
erweitern in irgendeiner Weise den Umfang einer solchen.

Sie sollten dieses Dokument sorgféltig durchlesen, da es von Zeit zu Zeit gedndert werden kann. Der Anwender ist dafur
verantwortlich, vor der Anwendung des Produkts zu Uberpriifen, ob dieses Dokument die aktuelle Version ist. Dieses Dokument ist auf
unserer Website unter www.kansai-helios.at verfiigbar. Bei Abweichungen zwischen diesem Dokument und der Version auf der
Website hat die Website-Version Vorrang.
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